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2
ГОСТ 14771-76-Т1-ПИП- 4

* Размеры для справок.1.
Сварные швы по ГОСТ 14771-76-Т1- 4 .2.
Сварные соединения II класса по СТБ 1016-96. Точность СК: Р1 ГОСТ 30021-93.3.
Сварку выполнять в среде инертного газа (ИП) плавящимся электродом.4.
Покрытие полимерное , RAL 7035, IV. УХЛ2 ГОСТ 9.410-88, Sпокр.-см. табл..5.
Остальные ТТ по СТБ 1022-96.6.

2 Зам. ШФПЭ 13-13

Обозначение А,мм Б,мм Г,мм Д,мм Е,мм Ж,мм И, мм Sпокр.,м
2 Масса,кг Примечание

AQUA 150.070.02.100СБ 1310 540 372 520 400 1266 572 0.275 2.43 1500х700

-01 1310 590 372 570 400 1266 572 0.283 2.50 1500х750

-02 1510 540 422 520 500 1466 672 0.306 2.70 1700х700

-03 1510 590 422 570 500 1466 672 0.313 2.77 1700х750

Позиция SW- Имя файла(File 
Name) ОБОЗНАЧЕНИЕ ДЕТАЛИ Наименование -28 -29 -30 -31

2 00ВАКВ.150.070.02.102 16ВАКВ.150.070.02.102-01 Перемычка 
поперечная - 2 - 2

2 00ВАКВ.150.070.02.102 16ВАКВ.150.070.02.102 Перемычка 
поперечная 2 - 2 -

1 00ВАКВ.150.070.02.103 -10 Перемычка 
продольная 2 2 - -

1 00ВАКВ.150.070.02.103 -11 Перемычка 
продольная - - 2 2
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Сборочный чертеж

AQUA 150.070.02.100СБ

29.08.2012

ИЧПТУП "ВЕНТО СПА"
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